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ÉCONOMISE L’ÉNERGIE AU MAXIMUM

NON POLLUANT 
(recyclable à 100%)

DURÉE DE VIE EXCEPTIONNELLE                                  

VITRAGE PLUS GRAND = PLUS DE LUMIÈRE

SUPER ISOLANT

Système 3 chambres à coupure thermique 

Waaslandlaan 15
9160 Lokeren

T +32 (0)9 340 55 55
F +32 (0)9 348 57 92

E info@aliplast.com
www.aliplast.com

recyclable100%
de lumière en plus15%

Valeur U = 1,3 W/m2K
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Aliplast nv

Waaslandlaan 15

B - 9160 Lokeren

TEL +32 9 340 55 55

FAX +32 9 348  57 92

MAIL info@aliplast.com

www.aliplast.com

>> Omschrijving:

Deze reeks van thermisch onderbroken profi elen vindt zijn toepassing voor zowel thermische als 
akoestische isolatie. De profi elen die speciaal voor deze reeks werden ontwikkeld zijn opgebouwd uit 
2 holle profi elhelften die d.m.v. glasvezelversterkte polyamide-strips PA 6.6.25 van elkaar geïsoleerd 
worden. De Steel Look onderscheidt zich van de gewone ramen door zijn “staal” uitzicht.

>> Toepassingen:

•  Vaste ramen voor dubbele beglazing
•  Draairamen: enkel- of dubbel opendraaiend met mogelijkheid tot kipstand
•  Mogelijke draairichtingen: binnenopendraaiend
•  Valraam
 

>> Materiaal:

Aluminium: 
 •  Legering Al MgSi 05 - F22
 •  EN AW-6060 / EN AW-6063 (volgens NBN EN 573-3)
 •  T5-T66 (volgens NBN EN 515)
 •  Mechanische kernmerken (NBN EN 755-2)

Toleranties: 
 • Wanddikten en afmetingen van de profi elen (volgens NBN EN 12020-2)

Dichtingen: 
 •  EPDM (volgens NBN EN 12365)
 •  Getest en gehomologeerd in het kader van een kunstmatige verouderingstest van “plexiglas” 

gecombineerd met gevulkaniseerde rubber

Thermische onderbreking: 
 • Polyamide (PA 6.6.25) strippen versterkt met 25 % glasvezel met draadlijm die een technische 

goedkeuring dragen (ATG/H 726)

>> Oppervlaktebehandeling:

Lakken: 
• Elektrostatische “Powder Coating” volgens de richtlijnen van Qualicoat in alle gangbare RAL-kleuren  
 zowel glanzend als mat met Qualicoat licentie n°219.

• Metallic Structuurlak: derde generatie en beste kwaliteit van poederlak.
• Alle lakwerk wordt geleverd met een 15-jarig garantiecertifi caat.

Anodisatie:  
• In natuurkleur of bronskleur met het kwaliteitslabel E.W.A.A./EURAS-Qualanod.

>> Thermische onderbreking:

De profi elen zijn voorzien van een thermische onderbreking bestaande uit glasvezel versterkte 
polyamide-strips die door middel van speciale technieken geklemd worden in de 2 profi elhelften. 
Deze strips zijn voorzien van een lijmdraad die een extra afdichting garanderen.

>> Prestatieniveau:

Warmtedoorgangscoëffi ciënt: 2.45 < Uf < 3.42 W/m2K , 
afhankelijk van de kadervleugelcombinatie (NBN EN ISO 10077-2)

 •  Luchtdoorlatendheid: Klasse 4 (NBN EN 12207)
 • Waterdichtheid: Klasse 9A (NBN EN 12208)
 • Weerstand tegen wind: Klasse 4 (NBN EN 12210)
 • Inbraakwerendheid: Klasse 2 (NEN 5096 & ENV 1627)

>> Bijzondere kenmerken:

•  3 kamersysteem
•  Middendichting in E.P.D.M. met aanslag op isolatiestrip
•  Beglazing: Beglazing mogelijk van 20 tot 29 mm dikte
•  Hang- en sluitwerk: EURONUT-kamer
•  Inbouwdiepte: Buitenkader 83 mm, Vleugel 67 mm
• Beglazingssponningdiepte: 15 mm
•  Beslaggroef: conform de gangbare Europese dimensionering (EURONUT)
•  Diverse uitvoeringen van beslag en afwerkingen zijn beschikbaar
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>> Omschrijving:

 De Victoriaanse stijl die zijn oorsprong vindt in Engeland wordt toegepast in deze reeks van 
verandadaken. Deze reeks is tevens thermisch geïsoleerd.

 De “Victorian”-veranda onderscheidt zich van de gewone veranda door zijn specifi eke stijl en vorm 
zowel op het gebied van vormgeving van de profi elen als de vormgeving van de gehele veranda. 
Het uitzicht is specifi ek en vindt dan ook zijn toepassing daar waar het esthetische aspect van de 
veranda een voorname rol speelt.

>> Toepassingen:

•  Luxueuze stijlveranda’s
•  De toepassing van deze reeks situeert zich voornamelijk in de privéen horecasector
•  Lichtstraten en -koepels, pyramide-daken
•  Waaierdaken
 

>> Materiaal:

Aluminium: 
 •  Legering Al MgSi 05 - F22
 •  EN AW-6060 / EN AW-6063 (volgens NBN EN 573-3)
 •  T5-T66 (volgens NBN EN 515)
 •  Mechanische kernmerken (NBN EN 755-2)

Toleranties: 
 •  Wanddikten en afmetingen van de profi elen (volgens NBN EN 12020-2)

Dichtingen: 
 • EPDM (volgens NBN EN 12365)
 •  Getest en gehomologeerd in het kader van een kunstmatige verouderingstest 

van “plexiglas” gecombineerd met gevulkaniseerde rubber

Thermische onderbreking: 
 •  Polyamide (PA 6.6.25) strippen versterkt met 25 % glasvezel met draadlijm die een technische 

goedkeuring dragen (ATG/H 726)

>> Oppervlaktebehandeling:

Lakken: 
 •  Elektrostatische “Powder Coating”: volgens de richtlijnen van Qualicoat in alle gangbare 

RAL-kleuren zowel glanzend als mat met Qualicoat licentie n°219.
 • Metallic Structuurlak: Derde generatie en beste kwaliteit van poederlak.
 • Life Colours: Matte structuurlakken
 • Houtstructuur: Kleurengamma met het uitzicht van echt hout
 • Metal effects: Kleurengamma dat de effecten van metaal (dat verouderd is door de tijd) 

herproduceert
 • Lakanodisatie: De kwaliteiten van een uitmuntende lak en de “look” van een anodisatieproces

 Alle lakwerk wordt geleverd met een 15-jarig garantie-certifi caat.

Anodisatie:  
• In natuurkleur of bronskleur met het kwaliteitslabel E.W.A.A./EURAS-QUALANOD.

>> Thermische onderbreking:

De profi elen zijn voorzien van een thermische onderbreking bestaande uit glasvezel versterkte 
polyamide-strips die door middel van speciale technieken geklemd worden in de 2 profi elhelften. 
Deze strips zijn voorzien van een lijmdraad die een extra afdichting garanderen.

>> Bijzondere kenmerken:

•  Waaiervormige daken: 4-, 8- en 12-zijdig
•  Afgeronde sierliggers, nok-, muur- en kielgootprofi elen, afdeklijsten, gootprofi elen.
•  Verschillende Victoriaanse sierstukken en trekbaren beschikbaar
•  Standaard bevestiging- en koppelstukken met Victorian-Look
•  Dubbele beglazing standaard 25-32 mm
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>> Omschrijving:

De reeks ALIVER2000+ is een verandadak-systeem met thermische onderbreking voor het bouwen 
van veranda’s en koepels met een grotere overspanning. Dit is de meest courante reeks voor 
verandadaken. In deze reeks is het mogelijk om naar buiten openklappende dakramen in te bouwen 
voor verluchting of rookafvoer bij brand.

>> Toepassingen:

•  De toepassing van deze reeks situeert zich voornamelijk in de privésector.
•  Lichtstraten en -koepels, veranda’s.
 

>> Materiaal:

Aluminium: 
 •  Legering Al MgSi 05 - F22
 •  EN AW-6060 / EN AW-6063 (volgens NBN EN 573-3)
 •  T5-T66 (volgens NBN EN 515)
 •  Mechanische kernmerken (NBN EN 755-2)

Toleranties: 
 •  Wanddikten en afmetingen van de profi elen (volgens NBN EN 12020-2)

Dichtingen: 
 •  EPDM (volgens NBN EN 12365)
 •  Getest en gehomologeerd in het kader van een kunstmatige verouderingstest 

van “plexiglas” gecombineerd met gevulkaniseerde rubber

Thermische onderbreking: 
 •  Polyamide (PA 6.6.25) strippen versterkt met 25 % glasvezel met draadlijm die een technische 

goedkeuring dragen (ATG/H 726)

>> Oppervlaktebehandeling:

Lakken: 
 •  Elektrostatische “Powder Coating”: volgens de richtlijnen van Qualicoat in alle gangbare

RAL-kleuren zowel glanzend als mat met Qualicoat licentie n°219.
 • Metallic Structuurlak: Derde generatie en beste kwaliteit van poederlak.
 • Life Colours: Matte structuurlakken
 • Houtstructuur: Kleurengamma met het uitzicht van echt hout
 • Metal effects: Kleurengamma dat de effecten van metaal (dat verouderd is door de tijd) 

herproduceert
 • Lakanodisatie: De kwaliteiten van een uitmuntende lak en de “look” van een anodisatieproces

 Alle lakwerk wordt geleverd met een 15-jarig garantie-certifi caat.

Anodisatie:  
 • In natuurkleur of bronskleur met het kwaliteitslabel E.W.A.A./EURAS-QUALANOD.

>> Thermische onderbreking:

De profi elen zijn voorzien van een thermische onderbreking bestaande uit glasvezel versterkte 
polyamide-strips die door middel van speciale technieken geklemd worden in de 2 profi elhelften. 
Deze strips zijn voorzien van een lijmdraad die een extra afdichting garanderen.

>> Bijzondere kenmerken:

• Mogelijkheid tot VICTORIAN look.
• In deze reeks bestaat de mogelijkheid om de goot- en de liggerprofi elen te verstevigen.
• Beglazing: enkel of dubbel glas
• Polycarbonaatplaten (16, 20, 25 en 32mm)
• Sandwichpanelen (20 mm)
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>> Description:

 Cette série de profi lés de qualité supérieure et à coupure thermique a été  conçue pour les applications 
où des normes d’isolation thermique et acoustique plus sévère sont imposées. Les profi lés développés 
spécialement pour cette série se composent de deux demi-profi lés tubulaire isolés par deux languettes 
de poly-amide PA 6.6.25 renforcées par des fi bres de verre.

>> Applications:

•  Châssis fi xes: double vitrage.
•  Fenêtres à frappe: ouverture simple ou double.
•  Ouvertures: vers l’intérieur: à la française ou oscillo-battant.
•  Portes planes: ouvrant simple ou double.

>> Matériaux:

 Aluminium: 
•  Alliage AI MgSi 05-F22
•  EN AW-6060/EN AW-6063 (comme NBN EN 573-3)
•  T5-T66 (comme NBN EN 515)
•  Particularités méchanique (NBN EN 755-2)

 Tolérance: 
 •  L’épaisseur des parois et les dimensions des profi lés (selon le NBN EN 12020-2)

 Etanchéité: 
 •  EPDM (NBN EN 12365)
 •  testés et homologues dans le cadre d’un test de vieillissement artifi cial du 

“Plexiglas” combine à du caoutchouc vulcanisé. 

 Coupure thermique: 
 •  barrettes de polyamide (PA 6.6.25) renforcées à la fi bre de verre 

(25%)qui est certifi ée techniquement (ATG/H 726). 

>> Finitions:

 Poudrage électrostatique: 
 •  Selon les directives de l’A.PA.-Qualicoat, dans les coloris RAL les plus courants, disponible en brilliant ou 

en mat avec la licence Qualicoat N°219.
 • Laquage Structure Metallic: la troisième generation et la meilleure qualité en poudrage.
 • Life Colours: laquage structure mat
 • Stucture Bois: fi nition de profi les imitant les structures du bois avec le certifi cat de qualité Qualicoat. 
 • Effets Metal:  une gamme de couleurs qui reproduit les effets du metal (qui à l’air vieilli avec le temps)
 •  Laquage anodisé: les qualities d’un laquage parfait et un ‘look’ d’un procédé d’anodisation

 Le laquage est accompagné d’un certifi cat de garantie de 15 ans.

 Anodisation:
 • En couleur nature ou bronze, avec le certifi cat de qualité EWAA/EURAS-Qualanod.

>> Coupure thermique:

 Ces profi lés se composent de deux parties en aluminium, l’une intérieure, l’autre extérieure, extrudées 
séparément et solidarisées de façon continue par sertissage de deux barrettes en polyamide renforcées 
par des fi bres de verre qui constituent une coupure du pont thermique. Un fi l de colle, inséré et enroulé 
en même temps que les languettes, assure une adhésion supplémentaire en fondant et en s’étalant lors 
du laquage des profi lés au four de cuisson.

>> NIveau de prestation:

 • Isolation thermique:
 •  EFi+ :  1.39 W/m2 K < Uf < 2.19 W/m2 K
 •  EFi:     1.73 W/m2 K < Uf < 2.98 W/m2 K
 •  EF:     2.20 W/m2 K < Uf < 3.49 W/m2 K

dépandant de combinaison de l’encastrement et du vantail (NBN EN ISO 10077-2)
 •  Passage d’air: classe 4 (NBN EN 12207)
 •  Etanchéité: Classe 9A (NBN EN 12208)
 •  Résistance au vent: classe 3 (NBN EN 12210)
 •  Anti-effraction:  classe 2 (NEN 5096 & ENV 1627)
 •

>> Particularités spécifi que:

• Système 3 chambres
• ISO 10077-2 
• Etanchéité: par joints en EPDM extrudes
• Vitrage: 
 Châssis fi xes: 4mm - 51mm
 Vantail: 13mm - 60mm

• Possibilité de cintrage des profi lés pour les applications suivantes: 
fenêtres arrondies, Spits-en korfhandbogen.

• Quincailleries: EURONUT- et PVC
• Profondeur d’encastrement: dormant 65mm, vantail 74mm
• Hauteur de la feuillure du vitrage: 22mm
• Les lattes de vitrage: doites
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